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	ZertNr: TN/AD2000-W0/0965/23
	Text2: 8121813496 / 0965 / 12.2024 - 04.2026
	DE: 
	Scope_of_Approval: Scope of Approval
	Report_no: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	PL: 
	EN: 
	Zakres_uzinania: Zakres uznania
	Raport_nr: Raport  nr / Producent nr / Ważność certyfikatu:
		2024-12-17T08:32:16+0100
	Wünsche Jens Marc


	Ort, Datum: Dortmund, 16.12.2024
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Material_Manufacturer: to the Certificate as Material Manufacturer acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	Rev: 1
	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache  Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur.  Note on the language switching function Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Betrieb: 
	0: BWS Philipp Boecker + Wender Stahl GmbH & Co. KG
	1: Liegnitzer Str. 18, 58642 Iserlohn

	Table_Header_DE: Nr.                  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /          Abmessungen / (Stück-)Gewicht /                           AD 2000           Bemerkungen                  Spezifikation         Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)                  
	Table_Header_EN: No.                  material designation / product form /         dimensions / (unit) weight /                                      AD 2000           remarks                  specification         heat treatment / delivery condition (EN 10027)                  
	Table_Header_PL: Nr                  Oznaczenie materiału / Forma produktu /         Wymiary / Waga (jednostki) /                                   AD 2000           Uwagi                  Specyfikacja         Obróbka cieplna / warunki dostawy (EN 10027)                   
	Details_Seite_1: 0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT0.05 - 4,0 / -- / +AT
	Nr_Seite_1: 12.12.2
	Material_Seite_1: X2CrNiN18-7 (1.4318) / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNiN18-10 (1.4311) / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNi18-9 (1.4307) / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNi19-11 (1.4306) / sheet, plate / EN  10028-7X5CrNiN19-9 (1.4315) / sheet, plate / EN  10028-7X5CrNi18-10 (1.4301) / sheet, plate / EN  10028-7X6CrNiTi18-10 (1.4541) / sheet, plate / EN  10028-7X6CrNiNb18-10 (1.4550) / sheet, plate / EN  10028-7X1CrNi25-21 (1.4335) / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Bsheet, plate / EN  10028-7X2CrNiMoN17-11-2   1.4406 / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / sheet, plate / EN  10028-7X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / sheet, plate / EN  10028-7X1CrNiMoN25-22-2 (1.4466) / sheet, plate / EN  10028-7X2CrNiMo17-12-3 (1.4432) / sheet, plate / EN  10028-7X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) / sheet, plate / EN  10028-7
	Bemerkungen_Seite_1: 1) Delivery condition checked by TÜV Nord
	Button1: 
	AD2000_Seite_1: W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)W2   1)
	Nr_Seite_2: 
	Material_Seite_2: 
	Details_Seite_2: 
	Bemerkungen_Seite_2: 
	AD2000_Seite_2: 
	Nr_Seite_3: 
	Material_Seite_3: NiCr15Fe (2.4816) / sheet, plate / DIN 17743NiCr22Mo9Nb (2.4856) / sheet, plate / DIN 17744NI 99,6  (2.4060) / sheet, plateLC NI 99,6 (2.4068) / sheet, plate / DIN 17440NiMo16Cr15W (2.4819) / sheet, plate / DIN 17744Ti1, Ti2, Ti3, Ti4 / sheet, plate / DIN 17850
	Details_Seite_3: 0.05 - 4,0 / -- / +0.05 - 4,0 / -- / +0.05 - 4,0 / -- / +0.05 - 4,0 / -- / +0.05 - 4,0 / -- / +0.05 - 4,0 / -- / +
	AD2000_Seite_3: WB305 2)WB 499 2)3)WB 345 2)WB 400 2)WB 230 2)
	Bemerkungen_Seite_3: 2) Manufacturer is not registered in the VDTÜV WB. A 3.2 individual assessment is required for acceptance.3) Not authorised in the DGR area.
	delete_3: 
	Lenkung: Scope AD2000 W 0 | Rev. 2 | 10.24
	LenkungName: 
	Revision_status: Revision status:
	certification_body: Certification Body
	Country: , Germany
	Table_Header_No: No.
	Table_Header_Material: material designation / product form / specification
	Table_Header_Details: dimensions / (unit) weight / heat treatment / delivery condition (EN 10027)
	Table_Header_AD2000: AD 2000
	LangSelect: [EN]
	Table_Header_Remarks: remarks
	Hinweis: Ab hier können nicht-benötigte Seiten gelöscht werden. Dazu bitte den Löschen-Button unten rechts auf der ersten nicht benötigten Seite drücken.Hier klicken für "Verstanden".You can delete unnecessary pages from here. To do this, please press the delete button at the bottom right of the first page you do not need.Click for "Understood".Z tego miejsca można usunąć niepotrzebne strony. W tym celu należy nacisnąć przycisk usuwania w prawym dolnym rogu pierwszej niepotrzebnej strony.Kliknij na "Zrozumiałem".


